wWoLz

Volz Group

Made in G&

By polaczenia zawsze byly udane!
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Instrukcja montazu pierscienia zacinajacego ze stali szlachetne;j

1. Odciac rure pod katem prostym.

Dopuszczalna jest odchytka katowa
od osi rury 0,5°.

Uwaga! Aby unikna¢ powstawania
zadzioréw i obcinania sko$nego,
nie nalezy uzywac tarczy tnacej ani
obcinaka do rur. W przypadku rur
cienkosciennych nalezy stosowac
tulejki wzmacniajace.
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2. Ostroznie usunac zadziory na koncach rury i oczyscic rure.
Koniec rury w obrebie montazu musi by¢ wolny od zanieczyszczen,

opitkdw i farby.

© Gwinty na nakretce i kré¢cu oraz stozek uszczelniajacy o kacie rozwarcia 24°
tacznika rurowego nalezy nasmarowac¢ odpowiednia iloscig pasty smarowej,

np. Volz-Fettpaste 325.

® Zasadniczo zalecamy stosowanie nakretek nasadowych z powtoka slizgowa

Volz "Low Friction".

4. Nalezy uzy¢ odpowiedniego narzedzia.

Zastosowac narzedzie pasujace do rury. Wartos¢ sity nacisku maszyny ustawic¢
stosownie do rozmiaru rury i materiatu (patrz instrukcja obstugi maszyny).
Bezwzglednie zaleca sie wykonanie wczesniejszej proby.

Uwaga! Nalezy regularnie sprawdza¢ stan zuzycia narzedzia i w razie potrzeby
dokonywac jego wymiany. Zwraca¢ uwage na czysto$¢ narzedzia. Ponadto
narzedzie powinno by¢ regularnie smarowane.
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6. Kontrola

Sprawdzi¢ wciecie krawedzi tnace;j.
Przestrzen przed krawedzig tnaca po-
winno wypetnia¢ wyrazne odsadzenie
materiatu. Pierscien zacinajacy moze
sie jeszcze obracac. Nie powinno
jednak juz by¢ mozliwe przesuwanie
go w kierunku osiowym.

7. Montaz koncowy

Nakretke nasadowa dokreci¢ do
punktu wyraznego narastania sity
momentu obrotowego. Kréciec facz-
nika unieruchomi¢ drugim kluczem,
jednoczesnie zamontowac nakretke
nasadowa obracajac ja o kolejne pot
obrotu.

Uwaga! Odmienne od powyzszego
sposoby montazu obnizajg parametry
ci$nienia znamionowego oraz
trwatos¢ tacznika. Moze to skutkowac
nieszczelnosciami.

5. Montaz wstepny

Instrukcja montazu: MA-SS 01.3.-pl

Wstepny montaz tacznikow rurowych
za pomocg przeznaczonej do tego
maszyny i odpowiedniego narzedzia
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3. Montaz ksztattowego pierscienia
zacinajacego

Nakretke nasadowa i pierscien
zacinajacy nasunac na rure (tak jak na
rysunku).

Uwaga! Nalezy zwréci¢ uwage na
wiasciwa orientacje: gwint nakret-

ki nasadowej oraz krawedz tnaca
pierscienia zacinajacego musza by¢
zwrécone ku kofcowi rury.

Wiozy¢ rure z nakretka nasadowg i pierscieniem zacinajagcym do maszyny.
Docisna¢ rure w narzedziu do oporu. Przytrzymac we wtasciwej pozycji,
rozpocza¢ proces montazu w sposob opisany w instrukgji obstugi. Po zakon-
czeniu montazu wyjac rure w celu przeprowadzenia kontroli wizualnej.

8. Ponowny montaz facznika
rurowego

przy ktérym trzeba zachowac te samg
warto$¢ momentu obrotowego, co
przy pierwszym montazu. Nalezy
posmarowac gwint wystarczajaca
iloscig smaru. Unieruchomi¢ drugim
kluczem kréciec tacznika. Bezwzgled-
nie nalezy uzywac kluczy o odpowied-
nim rozmiarze.

Volz Group GmbH | GartenstraBe 6 | 78586 Deilingen | Germany | Telefon: +49 (0)7426 939-0 | info@volz.de | www.volz.de

9. Minimalna dtugos¢ prostego
konca rury przy tuku rury

Przy tuku rury dtugos¢ jej proste-

go korica mierzona od poczatku
promienia giecia musi odpowiadac co
najmniej 2-krotnej wysokosci nakretki
nasadowej. Prosty koniec rury nie
moze by¢ ani owalny ani stozkowaty.
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