Instrukcja montazu: MA-SS 01.1.-pl
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By polaczenia zawsze byty udane!

Instrukcja montazu pierscienia zacinajacego ze stali szlachetnej VMS do montazu wstepnego
w hartowanym krécécu (narzedzie hartowane)
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1. Odciac rure pod katem prostym. 2. Ostroznie usuna¢ zadziory na koncach rury i oczyscic rure. 3. Montaz ksztattowego pierscienia
Dopuszczalna jest odchytka katowa Koniec rury w obrebie montazu musi by¢ wolny od zanieczyszczen, zacinajacego

od osi rury 0,5°. opitkdw i farby. Nakretke nasadowa i pierscien
Uwaga! Aby uniknac powstawania © Gwinty na nakretce i kro¢cu oraz stozek uszczelniajacy o kacie rozwarcia 24° zacinajacy nasunac na rure (tak jak na
zadzioréw i obcinania skosnego, tacznika rurowego nalezy nasmarowac wystarczajaca iloscia pasty smarowej np. rysunku).

nie nalezy uzywac tarczy tnacej ani Volz-Fettpaste 325. Uwaga! Nalezy zwréci¢ uwage na

obqhakl dour W przypadkul ST s Zasadniczo zalecamy stosowanie nakretek nasadowych z powtoka slizgowa V\(’fascwva orlgntaqe: gwmt, nakret-
kosciennych nalezy stosowac tulejki " L ki nasadowej oraz krawedz tnaca
firmy Volz“Low Friction

wzmacniajace. pierscienia zacinajacego musza by¢
zwrécone ku kofcowi rury.

th?dnie —,

"

4. Wstepne dokrecenie nakretki 5. Montaz wstepny 6. Kontrola 7. Montaz koncowy
Rure docisna¢ do oporu w kréécu Kiedy pierscien zacinajacy obejmie Sprawdzi¢ wciecie krawedzi tnacej. Nakretke nasadowa dokreci¢ do
do montazu wstepnego. Dokrecic¢ rure, nalezy zamontowac nakretke Przestrzen przed krawedzia tnacg po- punktu wyraznego narastania sity mo-
nakretke, az pierscier obejmie rure - nasadowa przez dokrecenie o dalsze winno wypetniac¢ wyrazne odsadzenie  mentu obrotowego. Krociec tacznika
ten punkt docisku mozna wyczué % obrotu. materiatu. Pierscien zacinajacy moze unieruchomi¢ drugim kluczem i w
wyraznie po narastajagcym momencie sie jeszcze obracac. Nie powinno celu zamontowania obroci¢ nakretke
obrotowym. jednak juz by¢ mozliwe przesuwanie nasadowg o kolejne pot obrotu.

go w kierunku osiowym. Uwaga! Odmienne od powyzszego

sposoby montazu obnizajg parametry

ci$nienia znamionowego oraz

trwatosc facznika. Moze to skutkowac
o nieszczelnosciami.

8. Ponowny montaz facznika 9. Minimalna dtugosc prostego
rurowego konca rury przy tuku rury

Po kazdym zdemontowaniu nastepuje  Przy fuku rury dtugosc jej proste-
ponowny montaz tacznika, przy ktd- go korica mierzona od poczatku

rym trzeba zachowac te sama warto$¢ ~ promienia giecia musi odpowiada¢ co
momentu obrotowego, co przy pierw-  najmniej 2-krotnej wysokosci nakretki
szym montazu. Nalezy posmarowac nasadowej. Prosty koniec rury nie
gwint wystarczajacg iloscig smaru. moze by¢ ani owalny ani stozkowaty.
Unieruchomi¢ drugim kluczem kréciec

facznika. Bezwzglednie nalezy uzywac

kluczy o odpowiednim rozmiarze.
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